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Kluczowym zagadnieniem dla firm produkcyjnych jest mozliwos¢ szybkiego dostepu
do informacji powstajacych w dziatach produkcyjnych. Od rzetelnosci i szczegotowosci tych
danych zalezy ich przydatno$¢ w procesie podejmowania decyzji w firmie. Dlatego
tez niezwykle wazne jest, aby informacje takie byly przechowywane w bazach danych

systemow ERP i mogty by¢ dostepne dla pozostatych dziatow firmy.

System ERP SyKOF kompleksowo obstuguje obszary zwigzane z produkcja, zaréowno
jednostkowg jak i seryjng. Wspomaga opracowanie dokumentacji konstrukcyjnej wyrobu
i w sposdb potautomatyczny tworzy na jej podstawie opis procesu technologicznego
(dokumentacja technologiczna). System dostarcza informacji o strukturze wyrobu,
potrzebnych materiatach, narzedziach, stanowiskach i operacjach koniecznych do jego
wykonania. Pozwala przygotowa¢ harmonogram produkcji i na jego podstawie wylicza
zapotrzebowanie materiatowe, a takze obcigzenie poszczegdlnych stanowisk pracy. Moduty
produkcyjne wspomagajg kontrole kosztu wytworzenia danego wyrobu oraz optymalizacje
proceséw produkcji, m.in. poprzez odpowiednie wykorzystanie dostepnych stanowisk

i zapasow magazynowych oraz terminowgq realizacje zamowien.

Dzieki powigzaniu z modutami odpowiedzialnymi za gospodarke materiatowa,
dostarczajg aktualne informacje do dziatu zaopatrzenia oraz innych wydziatdw wspierajacych

produkcje.

Do gtéwnych funkcjonalnosci naleza:
e Obstuga produkcji masowej.
e Obstuga produkcji seryjnej.
e Obstuga produkcji jednostkowej i budowlano-montazowej.

e Definiowanie struktury wyrobu i procesu technologicznego — automatyczne
budowanie drzewa konstrukcyjnego wyrobu na podstawie zaimportowanych z aplikacji
zewnetrznych  danych i opracowywanie na tej podstawie dokumentacji
technologicznej.
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¢ Dwustronna wymiana danych z programami typu CAD/CAM — import danych

z tabliczek rysunkowych i dostep do danych zgromadzonych w systemie na etapie

tworzenia rysunkéw konstrukcyjnych.

e Wstepne zapotrzebowania materialowe — na podstawie zaimportowanej
lub wprowadzonej dokumentacji konstrukcyjnej system tworzy wykaz materiatow
potrzebnych do produkcji wyrobu - mimo, ze nie zostata jeszcze opracowana doktadna
technologia produkcji, dziat zaopatrzenia moze przygotowywac zapytania ofertowe

lub zamoéwienia na materiaty.

¢ Tworzenie dokumentacji technologicznej =z wykorzystaniem podrecznych
katalogdw zawierajagcych m.in. wykazy stanowisk wraz z danymi dotyczacymi kazdego
stanowiska, dostepny park maszynowy, stownik operacji i zabiegéw technologicznych
Z przypisanymi czasami jednostkowymi i czasami Tpz, parametry poszczegdlnych

operacji, wykazy narzedzi i przyrzadow, aktualng baze materiatéw.

e Zlecenia produkcyjne — zlecenie moze zosta¢ utworzone na podstawie technologii,
wybranej czesci konstrukcji, poprzez skopiowanie i zmodyfikowanie catosci lub czesci
innych zlecen lub recznie bez potrzeby wczesniejszego modyfikowania planu produkcji

i przygotowywania technologii wzorcowej.

e Opracowywanie planéw i harmonograméw produkcji — podstawag planowania
produkcji mogg by¢ zamowienia od odbiorcow, plany sprzedazy, ilosci wynikajace
z koniecznosci zapewnienia zapaséw magazynowych na odpowiednim poziomie lub inne
czynniki. Plan produkcji moze by¢ w kazdym momencie korygowany przez

Uzytkownika, a wprowadzone zmiany sg natychmiast widoczne w catym systemie.

e Bilansowanie potrzeb MRP II — wyliczanie ilosci wyrobodw oraz poétwyrobdéw
potrzebnych do wyprodukowania i automatyczne tworzenie planu produkcji lub zlecen

produkcyjnych, wyliczanie potrzeb materiatowych i automatyczne generowanie
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o A

zamowien do dostawcow na materiaty potrzebne do produkcji, obstuga zamiennikow

i materiatéw alternatywnych.

o Bilansowanie mocy stanowisk — tworzac plan produkcji lub otwierajac zlecenia
produkcyjne Uzytkownik moze na biezaco analizowa¢ obcigzenie poszczegdlnych
stanowisk, uzyska¢ informacje o wystepowaniu ,waskich gardet” lub mozliwych

przekroczeniach zaplanowanych terminéw realizacji.

e Rejestracja produkcji — do rejestracji wyprodukowanych elementéw oraz wykonanych
operacji mozna wykorzysta¢ przenosne czytniki kodow kreskowych, kolektory danych,
PDA. Pozwala to gromadzi¢ w systemie aktualne informacje o zaawansowaniu procesu

produkcyjnego i ewentualnych odstepstwach od planu.

o Korekty w trakcie procesu produkcji — w dowolnym momencie Uzytkownik moze
korygowac realizowane zlecenia produkcyjne bez potrzeby modyfikowania technologii,
na bazie ktérej =zostaty utworzone. Wprowadzone zmiany zostaja zapamietane

i sq dostepne w analizach.

¢ Symulacje produkcji — tworzenie probnych zlecen i planéw w celu kontroli mozliwosci

realizacji danego zadania oraz optymalizacji wykorzystania zasobow produkcyjnych.

e Rozliczenie zasobow produkcyjnych — zuzyte materiaty, pétwyroby i wykonane
operacje porownywane s z iloSciami normatywnymi przypadajacymi na zrealizowang
produkcje. Rozliczenie mozna wygenerowac¢ dla pojedynczego zlecenia, kilku zlecen

lub produkcji realizowanej w wybranym okresie czasu.

e Kontrola kosztéw — system na biezgco dostarcza informacji o ilosci i wartosci zuzytych
materiatéw, pracochtonnosci i kosztach produkcji oraz wartosci produkcji w toku. Dane
z modutéw produkcyjnych sg podstawg do automatycznych rozliczen i przeksiegowan

kosztow w module ksiegowym.
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